Poinconnage

PRIMA FINN-POWER E5x : une machine
hautement technologique d’entrée

de gamme

C’est sur le salon EMO que
le groupe Prima Finn-Power
a dévoilé la derniére née
de ses poin¢onneuses
aux nouvelles
couleurs du
groupe.

Il s’agit d’une
machine
d’entreée de
gamme a la
technologie de poinconnage
électrique. Le constructeur

s’est appuyeé sur ses dix ans d’expérience en la matiére pour concevoir cette machine
dont le but est d’étre complémentaire a d’autres technologies pour des utilisateurs
démarrant dans le poinconnage.

Une conception
économique

La nouvelle poingonneuse Ebx a été
. concue pour représenter le modéle
d’entrée de gamme du constructeur et
répondre ainsi aux nouvelles exigences
du marché actuel. Il s’ayit d"'une machi-
ne dotée de la fechnoloyie d'entrai-
nement du systéme de frappe servo-
électrique avec tous les avantages qui
en découlent : silence, faible consom-
mation électrique, enfretien et coUlts
d’exploitation réduits. Cette machine ré-
pond parfaitement aux besoins des so-
ciétés qui débutent dans la technoloyie
du poinconnage, ou qui n'utilisent la
machine que quelques heures par jour
(en complément d’un laser par exem-
ple). Pour concevoir cette machine
d’entrée de ygamme, Prima Finn-Power
s'est appuyé sur la base de la machine
électrique faisant référence, la E5, en ne
sacrifiant rien & ses avantayes technolo-
yiques. Néanmoins, elle s’en distingue
par quelques points techniques et un

allégement des configurations possibles.
Disposant d’une liste d’options res-
freintes, le constructeur a simplifié la
conception de cette machine et réalisé
ainsi des économies sur les colts de
fabrication.

Une base solide

Par contre, il ne s'ayit pas pour au-
"ron’r d’un équipement “au rabais”.
La ESx est une machine d'un format de
2500 x 1250 mm utilisant des tables &
brosses. Ces dernieres acceptent un
poids de tdle maxi de 200 ky et intégrent
des billes porteuses afin de faciliter le
chargement, La E5x offre la possibilité de
disposer d’une zone de brosses éléva-
frices autour de la tourelle, afin de ne
pas rayer les matiéres dites sensible
avec d’'éventuelles matrices de forma-
ge. Enfin, il est également bon de sigyna-
ler que cette machine intéyre une larye
frappe & piéces de 500 x 500 mm. Au ni-
veau des pinces, hormis le positionne-
ment automatique de ces derniéres, la

E5x peut également étre dotée d'une
troisieme pince afin de permettre un dé-
placement individuel de celles-ci. Cette
spécificité, chére au constructeur, per-
met d’éviter les zones non utilisables sur
une tole. Selon le format des flans & usi-
ner, I'opérateur qui charye les téles ma-
nuellement a le choix entre 2 butées, et
peut fermer les pinces & I'cide d'une pé-
dale ou bien utiliser un systeme de fer-
meture automatique. En ce qui concer-
ne les débouchures, elles sont doréna-
vant récupérées sur le coté du bati, sous
les tables.

E5x : a “x” différences prés

Pour marquer la différence avec la
' ES, le constructeur propose en pre-
mier lieu une machine sur laquelle il ne
sera pas possible d'intégrer de systéeme
de chargement/déchargement automa-
tique. Sur le méme principe, cette machi-
ne dotée d'une tourelle d 20 alésayes
pouvant étre configurés selon les besoins
spécifiques a chaqgue client, ne pourra
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